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TOUT EST SOUS CONTROLE | TODO BAJO CONTROL

Per non vanificare le caratteristiche che abbiamo conferito al corpo della lama con il trattamento "MULTIstep", abbiamo dovuto
curare con attenzione le fasi di rettifica. E stato fondamentale trovare mole adatte per evitare deformazioni e surriscaldamenti
localizzati che potessero pregiudicare la stabilita della sega circolare.

Durante le fasi di rettifica del corpo e di saldatura delle placchette, vengono tenute sotto controllo le tensioni interne del disco
che potrebbero essere alterate da queste lavorazioni.

Afin de ne pas dégrader les caractéristiques du corps de la lame obtenu aprées notre process "MULTIstep”, nous avons été trés
vigilants aux étapes de rectifications. Il était important de trouver la meule idéale pour éviter toute surchauffe locale qui pourrait
entralner une distorsion et affecter la stabilité de la scie circulaire. Une attention particuliére est apportée aux corps de lames
pendant les opérations de brasages et de rectifications afin de ne pas générer de tensions a lacier.

Para poder aprovechar al maximo las calidades del cuerpo que hemos conseguido con el tratamiento "MULTIstep", hemos

querido dar maxima atencion a la fase de rectificado. Ha sido fundamental encontrar en el mercado muelas de alta calidad, para
evitar deformaciones y calentamiento localizado sobre la sierra, que habrian podido perjudicar la estabilidad de la misma.
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DUREZZA ELEVATA
DURETE ELEVEE
DUREZA ELEVADA

RESISTENZA AD ALTA TEMPERATURA
RESISTANCE AUX HAUTES TEMPERATURES
RESISTENCIA A LA ALTA TEMPERATURA

CARBURE OU HM
METAL DURO O HM

E' un materiale ottenuto dalla sinterizzazione di polveri di carburo
di tungsteno, titanio, tantalio e miscelate con polvere di cobalto
che funge da legante. Le polveri finemente miscelate vengono
riscaldate fino a 1500°C e compresse in modo che le molecole si
uniscano fino a formare un unico solido omogeneo.

Le caratteristiche principali del Metallo Duro sono quelle di
mantenere durezza e tenacita anche alle elevate temperature che
si sviluppano durante le operazioni di taglio di acciai molto legati.
Abbiamo selezionato sei tipi di HM ognuno con caratteristiche
particolari per ottenere il massimo risultato nel taglio dei diversi
tipi di acciai da costruzione e di acciai inox.

Cest un matériau obtenu par frittage de poudres de carbure de
tungstene, de titane, de tantale et mélangé avec de la poudre de
cobalt qui agit comme un liant. Les poudres finement mélangées
sont chauffées jusqu'a 1500 ° C et comprimé de telle sorte que les
molécules se joignent pour former une matiére solide homogéne.
Les caracteristiques principales du carbure sont de conserver sa
dureté et sa rigidité, méme dans les conditions de températures
élevées qui se développent lors de la coupe daciers fortement
allies. Nous avons retenu six types de carbure différents avec
chacun ses caractéristiques spécifiques afin d'obtenir les meilleurs
résultats de coupe dans les divers aciers de construction et aciers
inoxydables.

Es un material obtenido con la sinterizacion de polvos de carburo
de tunsgteno, titanio, tantalio y mezcladas con polvo de cobalto
que es el aliante de estas. Los polvos finos vienen mezclados
y calentados en un horno a temperatura de 1500 °C, para ser
posteriormente prensados para que las moleculas se formen en
una unica pieza solida. Las caracteristicas principales del Metal
Duro son mantener la dureza y tenacidad aun trabajando a altas
temperaturas, las cuales de desarrollan durante la fase de corte.
Hemos elegido seis tipos diferentes de HM segun el tipo de
aplicacion, sea esta tanto para el corte de acero al carbon como
para el corte de acero inoxidable.
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E un prodotto speciale ottenuto dalla sinterizzazione di miscele
di polveri ceramiche, ossidi, nitruri e carburi di silicio e di ossidi
metallici resistenti alle alte temperature quali: cromo, cobalto,
nichel, titanio, alluminio e tungsteno. E' un materiale con
caratteristiche di durezza elevatissima compresa tra il carburo di
silicio e il diamante. E' molto resistente agli urti e all'usura anche
in condizioni di lavoro in cui si sviluppano elevate temperature.
Garantisce delle eccellenti finiture di taglio e una vita utensile
elevata. La tecnologia di produzione degli inserti in Cermet nasce
in Giappone e i produttori di quel paese sono tuttora i migliori.

Julia ha scelto di collaborare con due aziende giapponesi e dopo
aver testato una decina di gradi diversi ha scelto quattro tipologie
di Cermet per rispondere adeguatamente a tutte le esigenze.

Il s'agit d'un matériau obtenu par frittage de poudres céramiques,
de poudres doxydes, de nitrures et carbures de silicium ainsi
que doxydes métalliques résistantes a des températures
extrémement élevées comme le chrome, le cobalt, le nickel, le
DUREZZA ELEVATISSIMA titane, l'aluminium et le tungsténe. Cest un matériau présentant
DURETE TRES ELEVEE des caractéristiques de dureté extréme situé entre le carbure
de silicium et le diamant. Il est résistant aux chocs et a l'usure,
méme dans des conditions de températures élevées. Lutilisation
de cermet améliore grandement les états de surface et la durée
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DUREZA MUY ELEVADA

ALTA RESISTENZA A de vie des outils. La technologie de production de pastilles cermet

CORROSIONE , URTO, USURA est née au Japon et les producteurs de ce pays sont toujours les
4@ HAUTE RESISTANCE A LA meilleurs.

CORROSION, AUX CHOCS ET A L'USURE Julia a choisi de sassocier avec deux sociétés japonaises, et aprés

ALTA RESISTENCIA A LA CORROSION, avoir essaye une douzaine de types différents, en ont choisi quatre

FRICCION Y DESGASTE pour répondre adéquaterment a tous les besoins.

Es un producto especial que se obtiene con la sinterizacion de

mezclas de polvos ceramicos, oxidos, nitruros y carburos de silicio y

oxidos metalicos, resistentes a altas temperaturaso como el cromo,

TENACIDAD cobalto, niquel, titanio, aluminio y tunsgteno. Es un material con
caracteristicas de dureza muy alta, que se puede posicionar entre
el carburo de silicio y el diamante. Es muy resistente a los golpes y
al desgaste, incluido en aquellas operaciones donde el corte calienta
mucho la sierra. Garantiza excelentes acabados de corte y una vida
de la herramienta muy larga. La tecnologia de este tipo de material
nace en Japon y actualmente podemos decir que los japoneses
son los mayores productores. Julia ha decidido cooperar con dos
empresas japonesas y despues de haber probado diez diferentes
hemos decidido ofrecer al mercado cuatro tipos de Cermet para
poder responder a las exigencias de los clientes.

TENACITA
RESISTANCE AUX CHOCS
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PAS UNIQUEMENT UN REVETEMENT, MAIS UN REVETEMENT UNIQUE

NO UN UNICO RECUBRIMIENTO, PERO UN RECUBRIMIENTO UNICO

MON UN UNICO RIVESTIIMENTLO,
mA UN RIVESTIIIMENTO UINICO

Noi della Julia siamo convinti che per produrre seghe circolari di
altissima qualita non si possa decidere banalmente se sia meglio
usare il TICN, il TIALN o I ALTIN, come & costretto a fare chi fa il
rivestimento all'esterno, ma si debba invece necessariamente creare
un rivestimento con le caratteristiche richieste dall’ utensile specifico.
Il rivestimento che utilizziamo per i prodotti di questo catalogo € un
rivestimento completamente nuovo e innovativo che conferisce alla
sega circolare un'elevata durezza dello strato depositato (3600 Hv)
con un'eccellente adesione dello stesso. Ha un coefficiente d‘attrito
molto basso (0,15 ) per evitare fenomeni di incollaggio del truciolo sui
fianchi della lama e facilitarne la sua evacuazione dalla zona di taglio.
Da questo rivestimento abbiamo ottenuto un‘ottima resistenza alle
alte temperature, caratteristica questa che contribuisce a proteggere
il corpo dalle deformazioni e lo spigolo tagliente dalla rapida usura
dovuta alle alte temperature.

Nous sommes convaincus chez Julia que pour produire des scies
circulaires a haute valeur ajoutée on ne peut se contenter de choisir
sl est préférable d'utiliser un revétement TICN, TIALN ou ALTIN,
comme on est forcé de le faire lorsque les revétements sont réalisés
par une société extérieure. Nous pensons qu'il est plus judicieux de
recourir a un revétement qui remplit exactement les exigences que
requiert l'outil. Le revétement que nous utilisons pour les produits de
ce catalogue est un revétement complétement novateur qui procure
a la scie circulaire une grande dureté en surface (3600 Hv) et qui
adhére parfaitement au support. Le coefficient de frottement trés
faible (0,15) permet d'éviter des phénomeénes de collage de matiére
sur les flancs de la lame et faciliter I'évacuation des copeaux. Grace
a ce revétement nous avons obtenu une excellente résistance aux
températures élevées, qui contribue a protéger le corps contre la
déeformation et ralentit l'usure au niveau de l'aréte de coupe.

Nosotros en Julia estamos convencidos que para producir sierras
circulares de altisima calidad no debemos escoger uno de los
recubrimientos TICN, o Tlaln o ALTIN, como hacen los que recubren
sus mismos discos en empresas externas. Creemos que la mejor
opcion sea esa de poder generar un recubrimiento todo nuestro, con
las caracteristicas que cada herramienta necesita.

El recubrimiento que utilizamos para todas las herramientas de este
catalogo es un recubrimiento nuevo y de ultima generacion que da a la
sierra circular una elevada dureza en la capa depositada (3600 Hv) con
una excelente adhesion al cuerpo. Tiene un coeficiente de friccion muy
bajo (0.15) para evitar que la viruta se pegue al cuerpo y dando mayor
salida a la viruta durante el corte. Con este recubrimiento hemos
obtenido una maxima resistencia a las altas temperaturas, para
evitar que durante las operaciones de corte se genere calentamiento
excesivo, causa del desgaste del filo del diente.
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DUREZZA 3600 Hv
DURETE 3600 Hv
DUREZA 3600 Hy

COEFFICENTE D'ATTRITO 0.15
COEFFICIENT DE FROTTEMENT 0.15
COEFFICIENTE DE FRICCION 0.15

ALTA RESISTENZA A
TEMPERATURE ELEVATE
RESISTANCE AUX TRES

HAUTES TEMPERATURES

ALTA RESISTENCIA A ELEVADAS
TEMPERATURAS




EXAMEN FINAL ET TRACABILITEE | EXAMEN FINAL Y BUSQUEDA DEL PRODUCTO
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Tutti gli utensili di Julia vengono collaudati prima di essere
consegnati al cliente.

Le tolleranze dimensionali e di sbandieramento richieste per
le seghe in HM e Cermet richiedono un controllo dimensionale
sul 100% dei prodotti. Il collaudo finale prevede la verifica
della concentricita dei denti, dello sbandieramento laterale,
della campanatura e della precisione del foro centrale.

Su tuttiinostriutensili viene controllata la tensione del corpo
e infine cadificato un file all'interno del sistema informatico
con tuttii dati costruttivi e di controllo. Il codice identificativo
viene marcato sulla sega circolare per cui noi siamo sempre
in grado di rintracciare tutti i dati dei nostri utensili.

Tous les outils sont testés par Julia avant d'étre livré au
client. Les tolérances dimensionnelles ainsi que de voilage
sont contrélés sur 100% des produits. Le test final contient
egalement la verification de la concentricité et de la planéite.
Pour finir, nous contrélons la tension du corps de lame sur
lensemble de nos outils. Les données mesurées sont
intégrées dans le systéme informatique et associées a un
numéro de production. Cette identification étant gravée
sur les outils, nous sommes a tout moment en mesure de
visualiser toutes les données de nos outils.

Todos las herramientas Julia han sido probadas antes de ser
entregadas al Cliente. Las tolerancias a nivel de dimension o
de alabeo exigen un control del 100% de nuestros productos.
El test final prevee un control de la concentricidad de los
dientes, del alabeo, del rectificado de ambas caras y del gje
central

En todas nuestras sierras se controla el tensionado del
cuerpo y se genera un codigo para cada sierra que se
construye. El codigo identificativo esta marcado sobre el
cuerpo de la sierra para poder tener acceso siempre a un
historial del proceso productivo de la sierra misma.
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GAMME DE PRODUITS | GAMA DE PRODUCTOS

MODELLO MATERIALE RIVESTIMENTO PER COSA

MODELE MATIERE REVETEMENT POUR QUOI

MODELO MATERIAL RECUBRIMENTO PARA QUE SE UTILIZA

STAHLTEK CERMET = TAGLIO STATICO DEI PIENI 28
TORNADO MACH. STATIONNAIRE MAT. PLEINS

MAQUINA ESTATICA MATERIAL SOLIDO

STAHLTEK HM PVD TAGLIO STATICO DEI PIENI 29
MIRAGE MACH. STATIONNAIRE MAT. PLEINS
MAQUINA ESTATICA MATERIAL SOLIDO

TUBOTEK CERMET = TAGLIO STATICO DI TUBI 30
FIGHTER MACHINE STATIONNAIRE TUBES
MAQUINA ESTATICA TUBO

TUBOTEK HM PVD TAGLIO STATICO DI TUBI 31
PHANTOM MACHINE STATIONNAIRE TUBES
MAQUINA ESTATICA TUBO

FLYTEK HM PVD TAGLIO VOLANTE DI TUBI 32
RAPTOR MACHINE A LA VOLEE TUBES
SIERRA CORTE VOLANTE TUBO

ROTOTEK HM PVD TAGLIO ORBITALE/VOLANTE DI TUBI 33
HORNET MACHINE ORBITALE TUBES
SIERRA ORBITAL TUBO
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LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN CERMET, DEL TIPO "USA E GETTA" NON RIVESTITA, ADATTA PER IL TAGLIO
DEI PIENI IN ACCIAIO BASSO E MEDIO LEGATO SU MACCHINE STATICHE (MONOLAMA). DA NON USARE PER IL TAGLIO
DELL'ACCIAIO INOX.

FRAISES SCIES (JETABLES) A PASTILLES CERMETS NON REVETUES POUR LA COUPE DE MATERIAUX PLEINS EN ACIERS
ALLIES SUR MACHINES DE SCIAGE STATIQUES. NON ADAPTE A LA COUPE DES ACIERS INOXYDABLES.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN CERMET, TIPO USAR Y TIRAR, SIN RECUBRIMIENTO, SUGERIDA
PARA EL CORTE DE BARRA SOLIDA DE ACERO DE DUREZA MEDIO-BAJA. UTILIZABLE EN MAQUINAS ESTATICAS
NO SE ACONSEJA EL USO DE ESTA SIERRA PARA CORTE DE ACEROS INOXIDABLES.

D B/b d y4

250 2,0/1,70 32/40 54/60/72/80
285 2,0/1,70 32/40 60/72/80
285 2,0/1,75 32/40 60/72/80
315 25/2,25 32/40/50 48/60/72/80
350 2,6/2.25 32/40/50 60/80/100
360 26/225 32/40/50 60/80/100
420 2,7/225 50 40/60/80/100
425 2,7/2.25 50 40/60/80/100
450 2,7/2.25 50 40/60/80/100
460 2,7/2,25 50 40/60/80/100
520 35/30 50 60/80
560 35/30 80 40/60/80
580 36/3,1 80 60/80/100
630 36/3/1 80 60/80/100

| 30




I pelie

Bl HM

LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN HM, DEL TIPO "USA E GETTA" RIVESTITA, ADATTA PER IL TAGLIO DEI PIENI IN
ACCIAIO MEDIO O ALTO LEGATO SU MACCHINE STATICHE (MONOLAMA), OPPURE IN ACCIAIO INOX.

FRAISES SCIES (JETABLES) A PASTILLES CARBURE REVETUES POUR LA COUPE DE MATERIAUX PLEINS EN ACIERS ALLIES
SUR MACHINES DE SCIAGE STATIQUES OU POUR LA COUPE DES ACIERS INOXYDABLES.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN HM, TIPO USAR Y TIRAR CON RECUBRIMIENTO DE PVD. RECOMENDADA
PARA EL CORTE DE MATERIAL SOLIDO DE ACERO CON DUREZA MEDIO-ALTA, ACEROS INOXIDABLES EN MAQUINAS

ESTATICAS.
D B/b d Z

250 2,0/1,70 32/40 54/60/72/80
285 2,0/1,70 32/40 60/72/80
285 2,0/1,75 32/40 60/72/80
315 25/2,25 32/40/50 60/72/80
350 26/2.25 32/40/50 60/80/100
360 26/225 32/40/50 60/80/100
420 2,7/2.25 50 40/60/80/100
425 2,7/2.25 50 40/60/80/100
450 2,7/2,25 50 40/60/80/100
460 2,7/2.25 50 40/60/80/100
500 29/25 50 60/80/90/100/120
580 36/3,1 80 60/80/100

630 3,6/31 80 60/80/100
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B CERMET

LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN CERMET, DEL TIPO "USA E GETTA" NON RIVESTITA, ADATTA PER IL TAGLIO
DI TUBI CON SPESSORE PARETE MAGGIORE DI 5 MM IN ACCIAIO BASSO E MEDIO LEGATO SU MACCHINE STATICHE
(MONOLAMA). DA NON USARE PER IL TAGLIO DELL'ACCIAIO INOX.

FRAISES SCIES (JETABLES) A PASTILLES CERMETS NON REVETUES POUR LA COUPE DE TUBES EN ACIERS ALLIES AYANT
UNE EPAISSEUR DE PAROI SUPERIEURE A 5 MM, SUR MACHINES DE SCIAGE STATIQUES. NON ADAPTE A LA COUPE DES
ACIERS INOXYDABLES.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN CERMET, TIPO USAR Y TIRAR SIN RECUBRIMIENTO, RECOMENDADA PARA
EL CORTE DE TUBOS CON ESPESOR DE PARED MAYOR A 5 MM DE ACERO CON DUREZA MEDIO-BAJA. UTILIZABLE EN
MAQUINAS ESTATICAS (MONOSIERRA). NO SE ACONSEJA EL USO DE ESTA SIERRA PARA CORTE DE ACEROS INOXIDABLES.

D B/b d Z
250 2,0/1,70 32/40 100
285 2,0/1,7 32/40 100/120
285 20/1,75 32/40 100/120
315 25/225 32/40/50 100/110/120
350 26/225 32/40/50 100/120/140
350 2724 32/40/50 100/120/140
360 26/225 32/40/50 100/120/140
360 2,7/24 32/40/50 100/120/140
400 26/2.25 32/40/50 100/120/140
450 2,7/2,25 50 110/120/130/150
460 2,7/2,25 50 110/120/130/150
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LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN HM, DEL TIPO "USA E GETTA" RIVESTITA PVD, ADATTA PER IL TAGLIO DI
TUBI CON SPESSORE DELLA PARETE MAGGIORE DI 5 MM, IN ACCIAIO MEDIO O ALTO LEGATO SU MACCHINE STATICHE
(MONOLAMA), OPPURE DI TUBI CON SPESSORE PARETE MAGGIORE DI'5 MM IN ACCIAIO INOX.

FRAISES SCIES (JETABLES) A PASTILLES CARBURE REVETUES POUR LA COUPE DE TUBES EN ACIERS ALLIES OU EN ACIERS
INOXYDABLES AYANT UNE EPAISSEUR DE PAROI SUPERIEURE A 5 MM, SUR DES MACHINES DE SCIAGE STATIQUES.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN HM, TIPO USAR Y TIRAR CON RECUBRIMIENTO PVD. RECOMENDADA
PARA EL CORTE DE TUBOS DE ACERO CON ESPESOR DE PARED SUPERIOR A 5 MM CON DUREZA MEDIO-ALTA, ACEROS
INOXIDABLES EN MAQUINAS ESTATICAS.

D B/b | Z
250 2,0/1,70 32/40 100
285 20/1,7 32/40 100/120
285 20/1,75 32/40 100/120
315 25/2,25 32/40/50 100/110/120
350 2,6/2,25 32/40/50 100/120/140
350 27124 32/40/50 100/120/140
360 26/2,25 32/40/50 100/120/140
360 27124 32/40/50 100/120/140
400 2,6/2,25 32/40/50 100/120/140
420 2,7/2,25 50 120/140/160
425 2,7/2,25 50 120/140/160
450 2,7/2,25 50 120/140/160/180

460 2,7/225 50 120/140/160/180
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LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN HM, DEL TIPO "USA E GETTA" RIVESTITA PVD, ADATTA PER IL TAGLIO DI TUBI
IN ACCIAIO CON SPESSORE DELLA PARETE MAGGIORE DI 3 MM, SU MACCHINE VOLANTI PER LA PRODUZIONE DI TUBO
(MONOLAMA O BILAMA) O MACCHINE STATICHE.

FRAISES SCIES (JETABLES) A PASTILLES CARBURE REVETUES POUR LA COUPE DE TUBES EN ACIERS AVEC UNE
EPAISSEUR DE PAROI SUPERIEURE A 3 MM SUR MACHINES DE SCIAGE STATIQUES OU POUR COUPE A LA VOLEE SUR
LIGNE DE PRODUCTION DE TUBES MONO OU MULTI-LAMES.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN HM, TIPO USAR Y TIRAR CON RECUBRIMIENTO PVD. SE UTILIZA PARA

EL CORTE DE TUBOS DE ACERO CON ESPESOR DE PARED SUPERIOR A 3 MM, EN MAQUINAS VOLANTES (MONOSIERRA
O TWIN) O EN MAQUINAS ESTATICAS.

29/25 40/50/80 100/120/130/140
450 29/25 50/80 120/130/140/150/160
500 35/30 50/80/90 120/130/140/150/160/170
525 35/30 50/80/90 130/140/160/180
530 35/30 50/80/90 130/140/160/180
550 38/30 80/90/140 120/140/150/160/170
560 38/33 80/90/140 120/140/150/160/170
600 38/33 80/90/140 140/150/160/170/180
620 38/33 80 110/130/140/160
630 38/33 80 110/130/140/160
650 38/33 80 120/150/170
660 38/33 80 120/150/170
690 38/33 50/80 140/150/170
700 38/33 50/80 140/150/170
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LAMA CIRCOLARE CON DENTI RIPORTATI IN HM, DEL TIPO "RIAFFILABILE" RIVESTITA PVD, ADATTA PER IL TAGLIO DI
TUBI CON SPESSORE PARETE MAGGIORE DI 3 MM, SU MACCHINE ORBITALI O VOLANTI PER LA PRODUZIONE DI TUBO
(MONOLAMA O MULTILAMA) TIPO KUSASABE, LISINGER, MAIR, NAKATA, OTO MILLS, SMS-MEER.

FRAISES SCIES (AFFUTABLES) A PASTILLES CARBURE REVETUES POUR LA COUPE DE TUBES AYANT UNE EPAISSEUR
DE PAROI SUPERIEURE A 3 MM, POUR MACHINES DE SCIAGE ORBITALE OU A LA VOLEE SUR LIGNE DE PRODUCTION DE
TUBES (MONO OU MULTI-LAMES), TELLES QUE KUSAKABE, LINSINGER, MAIR, NAKATA, OTO MILLS, SMS-MEER.

SIERRA CIRCULAR CON DIENTES SOLDADOS EN HM, TIPO REAFILABLE CON RECUBRIMIENTO PVD. RECOMENDADA
PARA EL CORTE DE TUBOS CON ESPESOR DE PARED SUPERIOR A 3 MM. PARA MAQUINAS ORBITALES O VOLANTES
(MONOSIERRA O MULTISIERRA) TIPO KUSAKABE, LINSINGER, MAIR, NAKATA, OTO-MILLS, SMS-MEER

I TR
300

38/30 80 44/52

315 35/2,7 50 50/60/70/80/90
315 38/30 50 50/60/70/80/90
350 29/2,25 45 60/70/80/90/100
350 35/2,7 50 60/70/80/90/100
350 38/30 50 50/60/70/80/90/100
355 29/225 45 60/70/80/90/100
355 35/2,7 50 60/70/80/90/100
360 38/30 50 50/60/70/80/90/100
380 38/30 115 52/64/66/70/80/90/100

400 38/30 115 100/120
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_ MODELLO SEGATRICE STATICA E DIMENSIONE LAMA
MODELES DE MACHINES STATIONNAIRES ET DIMENSIONS D'OUTILS

MODELO DE LA MAQUINA DE CORTE Y DIMENSIONES DE LA SIERRA CIRCULAR

MACCHINA | MACHINE | MAQUINA DIMENSIONE LAMA | DIMENSIONS D'OUTILS | DIMENSIONES DE LA SIERRA CIRCULAR

MARCA MODELLO FORI DI TRASC.
FABRICANT MODELE TROUS D’ENTR. D B/b d VA
MARCA MODELO TAL. DE ARRAS.
Adige CM502 - CM512 4/11/63 350 26/2.25 32 60/72/80
CM 601 - EM 80 - BC 80 4/11/63 350 26/2.25 32 50/60/80/90/100/110
CM 65 AN 4/11/80 285 2,0/1,75 40 60/72/80
CM 75 CNC 4/11/80 285 2,0/1,75 40 60/72/80
Amada CM 100 AN 4/11/90 360 26/225 40 50/60/80/90/100/110
CM 100 CNC 4/11/90 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
CM 150 AN 4/11/90 460 2,7/2,25 50 40/60/80/100/120
Anderson NCB-65 4/11/63 280 2,0/1,75 32 60/72/80
NCB-100 4/11/90 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
HCS 70 2/15/80 250 2,0/1,75 40 54/60/72/80
HCS 70 2/15/80 285 2,0/1,75 40 60/72/80
HCS 70 2/15/80 315 2,3/2,00 40 80/100
HCS 90 2/15/80 285 20/1,75 40 60/72/80
HCS 90 2/15/80 315 2,3/2,00 40 80/100
Behringer-Eisele HCS 90 2/15/80 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
HCS 130 2/15/80 315 2,3/2,00 40 80/100
HCS 130 2/15/80 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
HCS 130 2/15/80 420 2,7/2,25 40 50/60/80/100
HCS 150 2/15/80 360 26/225 40 50/60/80/90/100/110
HCS 150 2/15/80 425 2,7/225 40 50/60/80/100
HCS 150 2/15/80 460 2,7/2.25 40 40/60/80/100/120
BEWO ECH108 4/12/64 250 20/1,75 40 54/60/72/80
BEWO DCH76 4/12/64 350 26/2.25 40 80/100/120/140
Daito/Delta P-65A 4/11/80 285 2,0/1,75 40 60/72/80
P-100A 4/11/90 360 26/2.25 40 60/80/100
Endo HS-36 (SS 36) 4/16/80 360 26/2.25 50 50/60/80/90/100/110
P-65A 4/11/63 250 20/1,70 32 54/60/72/80
Everising P-65A/P-70B 4/11/63 285 2,0/1,75 32 60/72/80
P-100A/B 4/11/90 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
P-150A/B 4/13/90 460 2,7/2,25 50 40/60/80/100/120
Exact - Cut MAC 60 4/9/50 250 2,0/1,75 32 54/60/72/80
MAC 60 4/9/50 285 2,0/1,75 32 60/72/80
THC-70NC 4/11/63 250 2,0/1,75 32 54/60/72/80
THC-70NC/B9S0ONC 4/11/63 285 2,0/1,75 32 60/72/80
Fong Ho THC-B9ONC 4/11/63 315 2,3/2,00 32 48/60/80/100
TAC-130NC 4/15/80 360 2,6/2.25 50 50/60/80/90/100/110
TAC-130NC 4/15/80 425 2,7/225 50 50/60/80/100
TAC-165NC 4/21/90 460 2,7/225 50 40/60/80/100/120
ITEC. DC 65 4/9/50 285 2,0/1,75 32 60/72/80
DC 85 4/11/63 360 2,6/2.25 40 50/60/80/90/100/110
Kaltenbach KMR 100 AP 4/15/80 360 26/225 50 50/60/80/90/100/110
WA C7 4/9/50 250 2,0/1,70 32 54/60/72/80
WA C7 4/9/50 285 2,0/1,70 32 60/72/80
Speed C9 4/9/50 250 2,0/1,70 32 54/60/72/80
Speed C9 4/9/50 285 20/1,70 32 60/72/80
Kasto (Wagner) Speed C9 4/9/50 315 25/2,25 32 48/60
Gripspeed C10 4/11/90 360 26/2.25 40 50/60/80/90/100/110
Vario/Speed C14/C15 4/15/80 360 26/2.25 50 50/60/80/90/100/110
Vario/Speed C14/C15 4/15/80 425 2,7/2,25 50 50/60/80/100
Vario/Speed C14/C15 4/15/80 460 2,7/2,25 50 40/60/80/100/120
Kentai KTC-65 4/11/63 250 2,0/1,75 32 54/60/72/80
KTC-85 4/11/63 315 2,3/2,00 32 80/100
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_ MODELLO SEGATRICE STATICA E DIMENSIONE LAMA
MODELES DE MACHINES STATIONNAIRES ET DIMENSIONS D'OUTILS

MODELO DE LA MAQUINA DE CORTE Y DIMENSIONES DE LA SIERRA CIRCULAR

MACCHINA | MACHINE | MAQUINA DIMENSIONE LAMA | DIMENSIONS D'OUTILS | DIMENSIONES DE LA SIERRA CIRCULAR

MARCA MODELLO FORI DI TRASC.
FABRICANT MODELE TROUS D’ENTR. D B/ b d Z
MARCA MODELO TAL. DE ARRAS.
(S 65 4/11/63 285 2,0/1,75 32 60/72/80
Mega €S 100 4/11/90 360 26/2,25 40 50/60/80/90/100/110
(5150 4/11/90 460 2,7/2.25 50 60/60/80/100/120
Missler Sa 4/11/90 360 2,6/225 40 50/60/80/90/100/110
NHC-050 NA 4/11/63 250 2,0/1,70 32 54/60/72/80
NHC-070 NA 4/11/63 285 2,0/1,70 32 60/72/80
Nishijima NHC-100 NA 4/16/80 360 2,6/2,25 50 50/60/80/90/100/110
NHC-150 NA 4/21/90 460 2,7/2,25 50 40/60/80/100/120
NHC-180 NA 4/21/120 560 3,0/2,50 50 44,/60
NCS-2/50 2/11/63 240 2,0/1,75 32 54/60/72/80
NCS-5/50 4/11/63 240 15/1,25 32 60
Noritake NCS-2/65 2/11/80 280 2,0/1,75 40 60/80
NCS-2A/70 4/11/80 285 2,0/1,75 40 60/72/80
NCS-2A/100 4/11/90 360 26/225 40 50/60/80/90/100/110
NCS-2/150 4/11/90 460 2,7/2.25 50 40/60/80/100/120
Blantool QCS 15/210 4/12/64 250 2,0/1,75 40 54/60/72/80
QCS 15/210 4/12/64 315 2,3/2,00 40 80/100
Rattunde ACS 90/2 4/16/80 360 26/2,25 50 50/60/80/90/100/110
KTC-65CNC 4/11/63 250 2,0/1,75 32 54/60/72/80
Rhobi KTC-65CNC 4/11/63 285 2,0/1,75 32 60/72/80
KTC-85CNC 4/11/63 315 2,3/2,00 32 80/100
RSA Rasacut SC 4/12/64 315 2,3/2,00 40 80/100
KD-65 4/11/63 280 2,0/1,75 32 60/72/80
Shyh Hong (Shoma) KD-70 4/11/63 285 2,0/1,75 32 60/72/80
KD-100 4/11/90 360 26/225 40 50/60/80/90/100/110
Simac SIMAX 100 4/16/80 360 26/2,25 50 60/80
SIMAX 150 4/21/90 460 2,7/2,25 50 50/60/80
Sinico TOP 2000 4/16/80 350 26/225 32 50/60/80/90/100/110
SPA 75 4/11/63 280 2,0/1,75 32 60/72/80
Trennjager SPA 100 4/11/90 360 26/2,25 40 50/60/80/90/100/110
SPA 150 4/11/90 460 2,7/2,25 50 40/60/80/100/120
TK5C-50GL 4/11/63 250 2,0/1,70 32 54/60/72/80
TK5C-70GL 4/11/63 285 2,0/1,70 32 60/72/80
Tsune TK5C-100GL 4/15/80 360 26/2,25 50 50/60/80/90/100/110
TK5C-101GL 4/15/80 360 26/225 50 50/60/80/90/100/110
TK5C-101GL 4/15/80 425 2,7/2,25 50 50/60/80/100
Webo DB-70 4/11/63 250 2,0/1,70 40 54/60/72/80
DB-70 4/11/63 315 2,3/2,00 40 80/100
Foro centrale / Alésage / Agujero central
@32 mm 4/9/50+4/11/63
@ 40 mm 4/16/80 + 4/12/90
@ 45 mm 2/17/120
4/16/80 + 4/13/90
@ 50 mm 4/15/80
4/16/80 + 4/21/90
@80 mm 4/23/120
@90 mm 3/125/ 160
@115 mm 2/21/200
@ 140 mm 4/175 /140
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SELEZIONE DEL NUMERO DEI DENTI PER IL TAGLIO DI PIENI

SELECTION DU NOMBRE DE DENTS POUR LA COUPE DE MATERIAUX PLEINS
SELECCION DEL NUMERO DE DIENTES PARA EL CORTE DE MATERIAL SOLIDO

BARRA PIENA LAMA N° DENTI
BAR SOLIDE LAME N° DENTS
BARRA SOLIDA SIERRA N° DIENTES

. ¢ €
d
40 - <60 250 54
30-=50 250 60
20-<40 250 72
10-<20 250 80
40-<70 285 60
30- <60 285 72
20 - < 40 285 80
60 - < 80 315 60
30- =50 315 80
60 - < 90 360 60
40-<70 360 80
20 - <40 360 100
100 - < 130 425 50
80-<120 425 60
60 - < 90 425 80
40 - <60 425 100
100 - < 130 460 60
70-<100 460 80
50-<70 460 100
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SELEZIONE DEL NUMERO DI DENTI PER IL TAGLIO TUBO

SELECTION DU NOMBRE DE DENTS POUR LA COUPE DE TUBES
SELECCION DEL NUMERO DE DIENTES PARA EL CORTE DE TUBO

@ TUBO / TUBE / TUBO (MM)
@ S
20 30 40 50 60 70 80 S0 100 110
315 3-<5 Z=110 Z=110 Z=100 Z=100 Z=100 Z=100 Z=100
350 3-<6 Z=120 Z=100 Z=100 Z=100 Z=100
400 3-<6 Z=140 Z=140 Z=140 Z=120 Z=120 Z=100 Z=100
6-<8 Z=120 Z=120 Z=120 Z=100 Z=100 Z=100 Z=100
450 3-<6 Z=150 Z=130 Z=130 Z=130 Z=130 Z=130
6-<8 Z=150 Z=130 Z=130 Z=110 Z=110 Z=110
500 5<10 Z=160 Z=140 Z=140 Z=140 Z=120
210 Z=160 Z=140 Z=140 Z=140 Z=120
550 5<10 Z=170 Z=170 Z=140 Z=140 Z=120
210 Z=170 Z=170 Z=140 Z=140 Z=120
e0 5<10 Z=170 Z=170 Z=140 Z=140 Z=120
210 Z=170 Z=170 Z=140 Z=140 Z=120
600 5<10 Z=180 Z=170 Z=160 Z=140
210 Z=180 Z=170 Z=160 Z=140
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VELOCITA DI TAGLIO / VITESSE DE COUPE / VELOCIDAD DE CORTE

RESIST. TRAZ. VEL. TAGLIO AV.Z
DESCRIZIONE MATERIALE AT Al RES-ALATRACTION  VIT. DE COUPE AV. Z
LG8 IHASL AL RES-ALATRACCION  VEL. DE CORTE AV. Z
DESCRIPCION DEL MATERIAL (N/MM?) (M/MIN) (MM/2)
Acciaio da cementazione c10 1.0301 1010 <450 130-150 0,06-0,08
Aciers trempés
Acero de cementacion C15 1.0401 1015 <450 130-150 0,06-0,08
St 33 1.0035 - <450 130-150 0,06-0,08
St 37.0 1.0254 = 450-600 110-140 0,07-0,09
Acciaio da costruzione
Aciers de construction St 44-2 1.0044 A570 450-600 110-140 0,07-0,09
Acero de construccion
St 52.4 1.0581 - 600-750 100-120 0,08-0,10
15 CrNi6 1.5919 - 600-750 100-120 0,08-0,10
C45 1.0503 1045 700-1100 90-110 0,09-0,11
Acciaio da bonifica 36NiCr6 1.5710 3135 700-1100 90-110 0,09-0,11
Aciers trempés et revenus
Acero bonificado 34CrMo4 1.7220 = 800-1200 90-110 0,09-0,11
42CrMo4 1.7225 - 800-1200 90-110 0,09-0,11
Acciaio da cuscinetti 100Cr6 1.3505 E52100 S500-1250 70-90 0,06-0,07
Aciers a roulements
Acero para cojinetes 115CrV3 1.2210 L2 900-1250 70-90 0,06-0,07
Acciaio altolegato X210Cr12 1.2080 D3 450-700 50-80 0,07-0,09
Aciers fortement alliés
Acero de alta aleacion X42Cr13 1.2083 - 450-700 50-80 0,07-0,09
X5CrNi18-10 1.4301 304H 500-700 50-70 0,04-0,05
Acciaio inossidabile austenitico
Aciers inoxydables austénitiques | X2CrNiMo 18-14-3 1.4435 316L 500-700 50-70 0,04-0,05
Acero inoxidable austenitico
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 316Ti 500-700 50-70 0,04-0,05
X6Cr13 1.4000 403 450-650 50-90 0,05-0,07
Acciaio inossidabile ferritico
Aciers inoxydables ferritiques X6CrMo17-1 1.4113 434 450-650 50-90 0,05-0,07
Acero inoxidable ferrico
X20Cr13 1.4021 420 600-850 50-90 0,05-0,07
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CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA | CONDITIONS GENERALES DE VENTES | CONDICIONES GENERALES DE VENTA

~

11.
12.

~
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11.
12.

Le presenti ‘Condizioni Generali di Vendita” si intendono accettate con il conferimento di ogni ordinazione da parte del cliente. Qualsiasi variazione sara valida solo se accettata dalla JULIA
UTENSILIS.p.A. per iscritto.

| termini di consegna sono approssimativi e mai impegnativi; subordinati ad impedimenti di produzione per cause di forza maggiore. Ci riserviamo |a facolta di effettuare anche consegne
parziali.

Il listino prezzi della JULIA UTENSILIS.p.A. & soggetto a modifica in qualsiasi momento e senza preavviso e contiene i prezzi di vendita suggeriti, esclusa I'imposta sul valore aggiunto (1.V.A.).
| prezzi indicati non sono impegnativi; non saranno modificati prima dell'evasione dell'ordine se non interverranno sensibili variazioni nei costi delle materie prime, della manodopera o
dell'energia.

| pagamenti della merce devono avvenire secondo le modalita ed entro i termini convenuti. In caso di inadempienza ci riserviamo il diritto di variare le condizioni di pagamento per nuove
forniture o di sospenderle e di ricorrere a ogni altra misura cautelativa o esecutiva per il totale recupero dei propri crediti. In caso di ritardo di pagamento vengono applicati gli interessi di
mora ai tassi bancari in vigore, maggiorati di eventuali spese. | pagamenti si intendono avvenuti quando l'importo relativo viene accreditato sul conto della JULIA UTENSILI S.p.A.

Tutte le merci fornite dalla JULIA UTENSILI S.p.A. restano di sua proprieta fino a pagamento avvenuto. L'acquirente ha il diritto di rivendere la merce fintantoché non & moroso con i
pagamenti. | crediti derivanti dalla rivendita della merce vengono passati fin d'ora dall'acquirente al venditore. Inoltre I'acquirente non ha il diritto di dare la merce in garanzia a terzi oppure
in pegno, fintantoché non é stata completamente pagata. La rivalsa di proprieta non viene meno anche in caso di contabilita del saldo sotto forma di conto corrente.

La merce viene fornita franco nostro stabilimento e si intende consegnato all'atto della sua uscita dal nostro magazzino. La merce viaggia sempre a rischio e pericolo del cliente, anche se
consegnata eccezionalmente in franco destino e non si bonificano danni o ammanchi avvenuti durante il trasporto.

L'imballo viene sempre fatturato al costo.

Ogni reclamo per difetti qualitativi sara accolto solo se fatto per iscritto entro tre mesi dalla data di spedizione della merce ed accettato solo se riconosciuto dal nostro collaudo qualita.
Eventuali resi sono a carico del cliente.

Il materiale relativo alla conferma d'ordine deve essere usato con l'osservanza di tutte le norme legislative di prevenzione infortuni da parte degli utenti; eventuali modifiche di qualsiasi
genere, se necessarie, devono avere luogo unicamente nello stabilimento della casa fornitrice. Eventuali reclami per prodotti modificati fuori dal nostro stabilimento non verranno accolti.
Gli ordini sono sempre intesi salvo nostra approvazione e non possono essere revocati da parte del committente. Gli ordini per articoli non standard di magazzino, previa accettazione da
parte del nostro ufficio tecnico, possono essere evasi con il quantitativo che supera il collaudo tecnico e che potra pertanto essere superiore o inferiore alla quantita o al valore ordinato,
compreso in una tolleranza di+5% e =10% con un minimo di 1 pezzo.

La disponibilita a magazzino & sempre intesa ‘fatto salvo il venduto”. Gli ordini evasi prontamente da magazzino non verranno confermati.

La JULIA UTENSILI S.p.A. declina ogni responsabilita per eventuali errori commessi involontariamente nella stesura dei cataloghi e dei listini. Si riserva altresi la facolta di apportare in
qualsiasi momento e senza preavviso, modifiche o migliorie ai prodotti.

Dopo la stipula del contratto la JULIA UTENSILIS.p.A. ha il diritto di recedere dal contratto senza obbligo di risarcimento per danni, qualora subentri una variazione presso la ditta o la persona
dell'acquirente, oppure la sua credibilita risulti dubbia in seguito a fatti noti solo successivamente. Dopo la stipula I'obbligo di fornitura vale solo per il termine concordato. Dopo la scadenza
del termine la JULIA UTENSILI S.p.A. ha il diritto di richiedere per il saldo ancora da fornire, il pagamento anticipato oppure indennizzo per inadempienza.

Per tutto quanto non espressamente previsto dalle presenti ‘Condizioni Generali di Vendita” si applicano le disposizioni di legge italiana. Per eventuali controversie nascenti dal presente
contratto sara competente il Foro di Udine

Les «conditions générales de ventes» suivantes sont considérées comme acceptées dés lors que le client passe une commande et qu'elle lui a été confirmée. Toute modification de
commande ne sera valable que si elle a été acceptée et confirmée par écrit par la Sté Julia.

Les délais de livraison sont donnés a titre indicatif et sont réputés sans engagement. lls sont susceptibles de variation en fonction d'éléments liés a la production ou de cas de force
majeure. Nous nous réservons le droit de procéder a des livraisons partielles.

La liste de prix de la Sté Julia peut étre modifiée a tout moment et sans préavis. Les prix indiqués sont réputés unitaires et hors TVA. Les prix de vente sont réputés ferme a la commande
et ne peuvent étre modifiés avant |a livraison excepté en cas de variation majeure des colts des matiéres premiéres, de la main d'oeuvre ou de I'énergie.

Les réglements des marchandises doivent étre effectués dans le délai convenu. En cas de défaut, nous nous réservons le droit de modifier les modalités de réglement pour d'éventuels
achats futur et d'utiliser tous les moyens légaux disponibles pour obtenir le remboursement de la dette. En cas de dépassement de la date de réglement, nous nous réservons le droit de
facturer des intéréts de retard au taux en vigueur ainsi que des frais. Un réglement est réputé réalisé dés lors que le montant est crédité sur le compte de la société Julia.

Toutes les marchandises livrées restent la propriété de la société Julia jusqu'au paiement intégral de celle-ci. L'acheteur est en droit de revendre les marchandises tant qu'il n'est pas en
retard de réglements. Dans le cas contraire, les montants encaissés par la revente des marchandises serviront prioritairement a rembourser la dette a la société Julia. Les marchandises ne
pourront en aucun cas étre cédées a titre de garantie ou en gage avant leur paiement intégral. Le titre de propriétaire des marchandises exigé par la société Julia en cas de non-paiement
intégral des marchandises ne remet pas en cause le montant de la créance due par le client.

Les marchandises sont livrées départ usine et sont réputés étre remis au moment de leur sortie de nos entrepdt. Les risques et les dangers de transport sont assumés par le client, méme
si des conditions de livraison ‘franco domicile” ont été accordées. Aucun dommage et intérét lié au transport ne peut étre imputé a la société Julia.

Les frais d'emballage sont toujours calculés séparément.

Les réclamations pour des marchandises défectueuses ne peuvent étre prises en compte que si elles sont notifiées par écrit avec AR dans les trois mois suivant la date de livraison et si le
service qualité de la société Julia a accepté la responsabilité des défauts. Les envois de retour sont supportés par le client.

Les marchandises doivent étre utilisées dans le respect de toutes les dispositions légales relatives a la prévention des accidents et a la sécurité. Toute modification de quelque nature que
ce soit ne peut avoir lieux qu'au sein des usines de la Sté Julia. Aucune modification effectuée hors des établissements Julia ne sera accepté.

Les commandes doivent toujours étre approuvées par la Sté Julia et ne peuvent pas étre annulées par le client. Les commandes de pieces non-standards doivent étre approuvées au
préalable par notre service technique. Les quantités livrées peuvent étre différentes des quantités commandées dans les tolérances de +5% et -10% en raison des difficultés de fabrications
Ces sur ou sous livraisons doivent étre acceptés par le client.

La disponibilité des stocks est toujours reconnue ‘sous réserve de vente préalable.” Les commandes d'outils en stock expédiées rapidement de I'entrepdt ne seront pas confirmées.

La société Julia décline toute responsabilité pour les erreurs commises par inadvertance dans la rédaction des catalogues et listes de prix. Elle se réserve également le droit d'introduire a
tout moment et sans préavis, des modifications ou des améliorations aux produits.

Dans le cadre d'un contrat, la société Julia est en droit de rompre celui-ci sans devoir d'indemnité de dommages si un changement devait se produire au sein de la société avec laquelle elle a
un contrat. Il peut s'agir d'un changement de propriétaire, d'acheteur ou une modification de la cote de crédit qui na été découverte que par la suite. Dans le cadre d'une rupture de contrat,
la société Julia est en droit de demander des dommages et intéréts sur la base des états restant inexécutés.

Pour tous les aspects qui ne sont pas spécifiquement précisés dans ces «Conditions Générales de Vente", la loi italienne s'applique. Dans tous les cas la juridiction compétente est le tribunal
de commerce de Udine ou Tarcento en Italie.

Las presentes ‘Condiciones Generales de \enta” se entienden aceptadas con el envio del pedido por parte del cliente. Cualquier variacion sera valida solamente si es aceptada por escrito
por parte de JULIA UTENSILIS.p.A..

Los terminos de entrega son aproximados y nunca comprometidos; subordinados a eventuales impedimentos productivos de cualquier causa mayor. Nos reservamos la potestad de
entregar tambien pedidos parciales

La lista de precios JULIA UTENSILI S.p.A. se podra modificar sin previo aviso y contiene precios de venta sugeridos, al neto del I.V.A. (Impuesto sobre el valor afadido). Los precios indicados
no son comprometidos y no seran modificados antes del despacho del pedido, a menos que no hayan variaciones del costo de materia prima, energia 0 mano de obra.

Los pagos de la mercaderia tienen que reflejar las condiciones acordadas. En caso de no cumplir con los pagos, JULIA UTENSILI S.p.A podra modificar las condiciones en cualquier momento
o suspenderlas, para recuperar el credito en forma oportuna. En caso de retraso en los pagos se aplicara un interés pasivo sobre la suma que se debe, anadiendo costos eventuales. El pago
se entiende completado cuando aparece en la cuenta bancaria de JULIA UTENSILI S.p.A

Toda la mercaderia enviada por JULIA UTENSILI S.p.A. queda de su propiedad hasta el pago total de la misma. El comprador tiene el derecho de revender la mercaderia hasta en tanto no
sea moroso con el pagamento. Los creditos que se generan por efecto de venta de la mercaderia se trasladan del comprador al vendedor. Ademas el comprador no puede dar en garantia
la mercaderia hasta que no esté completamente pagada.

La mercaderia se despacha Franco nuestra Fabrica y se considera entregada al salir de nuestra fabrica. La mercaderia viaja siempre con riesgo a cargo del cliente, y aunque entregada a
destino en carga, no se consideraran eventuales danos o faltas de material.

El embalaje se facturara siempre al costo

Cada reclamacion por defectos de calidad se aceptara solo si se hace por escrito y antes de 3 meses de la entrega del material y solamente si nuestro departamento de calidad acepta la
reclamacion.

La mercaderia que se refiere a la confirmacion de pedido tiene que ser considerado en todas las normativas de seguridad y de prevencion de accidentes entre todos los operadores.
Cualquier modificacion del producto tiene que ser efectuado exclusivamente en nuestra planta productiva. Cualquier reclamacion a productos modificados externamente a JULIA UTENSILI
S.p.A. no seran aceptados

Los pedidos se consideran salvo nuestra autorizacion y aceptacion y no pueden ser modificados por parte del cliente. Los pedidos de productos especiales deberan ser aceptados por parte
de nuestra oficina tecnica y deberan superar la cantidad de nr. 1 pieza con una tolerancia consecuente de +5% - 10% sobre la cantidad real.

La cantidad disponible en almacén se entiende siempre ‘excepto vendido”. Los pedidos dados de alta de almacén no seran confirmados.

JULIAUTENSILIS.p.A no asume ninguna responsabilidad sobre eventuales errores ocasionados sobre la preparacion de lista de precios y catalogos v tiene la facultad de modificar sin previo
aviso cualquier producto con el fin de una mejora del mismo.

Despues de la firma del contrato, JULIA UTENSILI S.p.A tiene el derecho de cancelar el mismo sin alguna obligacion a reponer el dafio causado, en caso que la empresa compradora cambie
direccion o cambie persona, o tambien en caso que la credibilidad resulte comprometida aunque posteriormente. Al vencimiento, JULIA UTENSILI S.p.A tiene el derecho de solicitar el pago
del saldo a su fecha o solicitar el pago por adelantado o tambien obtener un bono por incumplimiento

Por todo lo que no esta escrito en estas ‘Condiciones Generales de Venta” se aplicaran las normativas de Ia ley Italiana. Para eventuales controversias legales se hara fe en el Foro de Udine.
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Autostrada A23
uscita Gemona/0Osoppo

Autoroute A23
sortie Gemona/Osoppo

Autopista A23
salida Gemona/0Osoppo

TARCENTO

COMMENT NOUS TROUVER | COME ENCONTRARNOS

Comse
RALGLGILINMNGERLT

A23 ‘ UDINE GORIZIA

PORDENONE

AEROPORTO TRIESTE
Ronchi dei Legionari

AEROPORT TRIESTE
Ronchi dei Legionari

AEROPUERTO TRIESTE
Ronchi dei Legionari

TRIESTE
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Autostrada A23
uscita Udine Nord
@ Autoroute A23
sortie Udine Nord
VENEZIA Autopista A23
salida Udine Nord
AEROPORTO VENEZIA
Marco Polo
AEROPORT VENEZIA
Marco Polo
AEROPUERTO VENEZIA
Marco Polo
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JULIAUTENSILISPA

‘Strada Statale 13 - Km 1475
1-33017 Tarcento (UD) Italy

Tel. +39 0432 784723

 Fax+390432 784725
juliacom@juliait
www.julia.it :

JULIAFRANCE
10 Rue des R_o-ma'_ins.
F-68510 Sierentz - France

Phone +33 389 765970
Fax +33 389 765605

“info@juliafrance.fr
wWw.qui-afr_an'c_e'.-fr_ L

JULIA CHINA

Room U1, floor 6, nr. 1590
West yan an road :

200052 - Shanghai - China
Phone +86 21 64480573
Fax+86 21 64480574
steffy.sun@joytools.net

- www.juliachina.net

JULAUSA
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60007 - Elk Grove Village - lllinois
Phone +1 847 264 8732

_info@juliausa.com
- www.
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